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DISCIPLINA ANO DEPARTAMENTO ANO LETIVO
Praticas 1009, 11° e 12° anos Tecnologias do 2025/2026
Oficinais Ensino Secundario

1. COMPETENCIAS GERAIS

O aluno devera ser capaz de:
- Dominar conhecimentos cientificos, técnicos e tecnoldgicos;
- Desenvolver competéncias de trabalho individual e em grupo;
- Elaborar planeamento e programacéo de atividades da area da producdo, em fungdo dos meios
humanos, técnicos, materiais e das quantidades a produzir;
- Participar na preparacao do trabalho, consultando e analisando documentacéo técnica e
selecionando as maquinas-ferramentas com ou sem CNC (Comando Numérico Computorizado) e as
ferramentas a utilizar na execucdo da peca;
- Executar pecas e conjuntos de preciséao.

2. DOMINIOS ESPECIFICOS / TEMAS

DOMINIOS DOMINIOS ESPECIFICOS/TEMAS PONDERAGAO

- Utiliza instrumentos diversificados para pesquisar, avaliar, validar e mobilizar
informacdo, de forma critica e auténoma, transformando a informagdao em
conhecimento. 5%
- Comunica sempre de forma clara e rigorosa, utilizando corretamente
diferentes linguagens e meios de comunicagao.

Informagdo e
Comunicagao

- Adquire, compreende e aplica plenamente os conteldos e conceitos,
mobilizando-os na realizagcdo de tarefas.

Conhecimentos - Executa eficazmente operacgdes técnicas em atividades praticas/ 70%
experimentais e desenvolve com muita facilidade e criatividade projetos em
ambientes fisicos e digitais.

- Analisa e interpreta corretamente a informacao, selecionando a mais
pertinente e adequada. 10%
- Avalia os problemas e cria solugdes inovadoras.

Resolugdo de
Problemas

- Desenvolve ideias e projetos contextualizados, recorrendo a imaginagao.

- Demonstra multiplas solugGes sustentdveis para a resolucdo de um problema.
- Amplia o conhecimento a varias dreas de atuacdo e esta aberto novas
experiéncias.

Criatividade 5%

- Comporta-se de forma exemplar, revela responsabilidade.

- Autonomia nas diferentes atividades de aprendizagem, manifesta uma atitude
Desenvolvimento | proactiva.

Pessoal e - Trabalha em equipa; revela empatia, tolerancia e capacidade de negocia¢do 10%
Interpessoal para o bem comum.

- Consolida e aprofunda competéncias autorreguladoras numa perspetiva de
aprendizagem ao longo da vida.

Total 100%
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3. NiVEIS E DESCRITORES DE DESEMPENHO
NiVEIS DE DESEMPENHO
Insuficiente Insuficiente Suficiente Bom Muito Bom
0a4d 5a9 10a13 14a17 18a 20
Nunca ou quase Adquire poucas vezes | Adquire com Adquire na maior parte | Adquire sempre ou quase

nunca adquire as
aprendizagens
essenciais definidas
para o ano de
escolaridade, tendo
em vista as areas de
competéncia e os
valores do Perfil dos
Alunos a Saida da
Escolaridade
Obrigatoria.

as aprendizagens
essenciais definidas
para o ano de
escolaridade, tendo em
vista as dreas de
competéncia e os
valores do Perfil dos
Alunos a Saida da
Escolaridade
Obrigatoria.

regularidade as
Aprendizagens
essenciais definidas
para o ano de
escolaridade, tendo em
vista as dreas de
competéncia e os
valores do Perfil dos
Alunos a Saida da
Escolaridade
Obrigatoria.

das vezes as
aprendizagens
essenciais definidas
para o ano de
escolaridade, tendo em
vista as dreas de
competéncia e os
valores do Perfil dos
Alunos a Saida da
Escolaridade
Obrigatoria.

sempre as aprendizagens
essenciais definidas para
o ano de escolaridade, e
outras, tendo em vista as
areas de competéncia e
os valores do Perfil dos
Alunos a Saida da
Escolaridade Obrigatoria.

DESCRITORES DE DESEMPENHO

- Apresenta pontualidade e assiduidade;
- Cumpre as normas de funcionamento da sala de aula;
- Apresenta um comportamento adequado na relagdo com o outro, expressando-se de forma ajustada a diferentes
contextos, colaborando com os outros de forma regular;
- Adquire e mobiliza sistematicamente o conhecimento técnico na resolugcdo de problemas;
- Participa ativamente em projetos/atividades da turma/PAA;
- Desenvolve uma autonomia crescente, motivando-se para a aprendizagem, promovendo a autorregulagdo, o espirito de
iniciativa e a gestdo eficiente de tarefas;
- Apresenta capacidade de pesquisa e inovagao, respondendo adequada e originalmente na resolugado de problemas.

Mddulo 1- Metrologia oficial
- Identifica e utiliza corretamente os diferentes instrumentos de medicdo e verificagao, tragagem e ponteamento;
- Identifica os sistemas de unidades de medida, respetivas unidades e relagdo entre elas;
- Evidencia sensibilidade no manuseamento de instrumentos ou aparelhos de medicdo e verificacdo;
- Procede a ensaios de medicdo, tracagem e ponteamento;

- Utiliza corretamente os instrumentos e equipamentos de metrologia;

- Utiliza técnicas de conservagdo e manutencgdo dos instrumentos e equipamentos de metrologia;
- Regista o rastreamento e calibragdo dos instrumentos e equipamentos de metrologia;
- Realiza a calibracdo dos instrumentos e equipamentos de metrologia, quando necessario e desde que estejam em
conformidade com as suas competéncias técnicas;

- Reconhece a importancia da normalizacao;

- Enumera as normas técnicas e simbologia aplicavel;
- Prepara corretamente as pegas para tragagem.

Moédulo 2 - Serralharia de bancada
- Interpreta corretamente um desenho técnico;
- Seleciona o método de trabalho mais adequado para tirar o maximo rendimento e obter uma boa qualidade do produto
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final;

- Identifica os diversos tipos de ferramentas;

- Aplica os conhecimentos basicos e terminologia de ferramentas de fixagdo e ferramentas de execugéo.

- Utiliza corretamente as ferramentas na tracagem;

- Utiliza corretamente os instrumentos de medigdo e verificagdo;

- Identifica a terminologia utilizada na serralharia de bancada;

- Seleciona as ferramentas manuais adequadas ao trabalho a executar;

- Afia corretamente as ferramentas de corte: escopro, buris, ferros de corte, brocas helicoidais, e outros;

- Produz e ajusta pegas;

- Realiza operagdes de serragem manual;

- Realiza operagdes de corte com escopro, buril, tesoura manual e tesoura de alavanca;

- Realiza operagdes de furagao e roscagem;

- Identifica os tipos e formas das roscas e caracterizar o processo e as regras a observar na execu¢ao manual de roscas;
- Realiza operagdes de dobragem, quinagem, calandragem, desempanagem e enformagdo por martelagem;
- Realiza processos de medicao e verificagao das roscas.

Moédulo 3 — Operagdes elementares
- Interpreta corretamente um desenho técnico;
- Utiliza, na execugao de pegas, o método de trabalho mais apropriado;
- Seleciona o método de trabalho em fungdo do maximo rendimento e da qualidade pretendida para o produto final;
- Identifica e caracteriza as principais operagdes de maquinagao que podem ser efetuadas nas maquinas ferramentas;
- Seleciona os parametros de corte em fungdao do material a maquinar e da ferramenta a utilizar;
- Utiliza corretamente tabelas e dbacos de velocidade de corte e de rotagao;
- Identifica os principais tipos de maquinas de furar e seus acessoérios, suas caracteristicas técnicas e processos de
funcionamento;
- Identifica e seleciona as ferramentas de corte das maquinas de furar em fung¢do de diferentes fatores;
- Consulta e interpreta tabelas de velocidades de corte;
- Consulta e interpreta tabelas de angulos de corte de brocas, segundo o material a furar;
- Reconhece a importancia da refrigeragdo, para o bom estado da ferramenta e para a qualidade do produto final;
- Identifica as ferramentas para a operagdao de mandrilagem;
- Distingue diversos tipos de mandris: cilindricos, cénicos e expansivos;
- Reconhece a finalidade e importancia da mandrilagem na retificagao de furos;
- Identifica as principais ferramentas utilizadas para efetuar mandrilagens;
- Identifica as ferramentas para abrir roscas exteriores e interiores;
- Efetua a abertura de roscas exteriores e interiores, manualmente ou com mdquina;
- ldentifica e caracteriza o serrote mecanico;
- Identifica e utiliza os processos de corte sem arranque de apara;
- Identifica e respeita as normas de higiene e seguranca, aplicaveis no ambito da maquinac¢do de pecas;
- Identifica e respeita as normas de higiene e seguranca;
- Descreve a nomenclatura e funcionamento dos diferentes tipos de engenhos de furar;
- Seleciona métodos de fabrico adequados a furagao;
- Respeita o cumprimento das normas de higiene, prevencgado e seguranca;
- Identifica varios tipos de roscas;
- Reconhece o sistema métrico e o sistema inglés;
- Identifica as ferramentas para o rosqueamento;
- Executa rosqueamentos exteriores e interiores, manualmente e em seguranga;
- Executa mandrilagens manuais em seguranga;
- Seleciona ferramentas de corte de acordo com o respetivo processo de fabrico;
- Desenvolve técnicas de execucgdo;
- Cumpre as normas de higiene, de seguranca e de protecdo ambiental.

Mddulo 4 — Maquinagdo 2 — Furagao
- Identifica os principais tipos de engenhos de furar e suas caracteristicas construtivas, bem como, identificar os seus
principais acessoérios e os sistemas de regulacdo e comando;
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- Descreve a nomenclatura e funcionamento dos diversos tipos de engenhos de furar (sensitivos, de coluna, radiais,
universais e especiais);

- Identifica e caracteriza as principais operagdes de maquinagdo que podem ser realizadas neste tipo de maquina-
ferramenta;

- Conhece e caracteriza as ferramentas de corte utilizadas na furagao;

- Utiliza corretamente tabelas e abacos de velocidades de corte, avango e rotagao;

- Reconhece a importancia da refrigeragdo, no bom desempenho da ferramenta e na qualidade do produto;

- Interpreta corretamente um desenho técnico, no que respeita a operagao a realizar em furagao;

- Seleciona o processo mais adequado por forma a tirar o maximo rendimento, em conformidade com a qualidade
pretendida;

- Seleciona os parametros de corte em fungdo do material a maquinar e da ferramenta a utilizar;

- Efetua a preparagao e o planeamento do trabalho a realizar;

- Utiliza os acessérios mais convenientes a cada operagao;

- Identifica e efetua diferentes operagdes no engenho de furar a partir do plano de trabalho;

- Cumpre as normas de higiene, de seguranca e de prote¢ao ambiental.

Moédulo 5 - CNC | (Comando Numérico Computorizado)
- Analisa e melhora os sistemas produtivos com CNC;
- Compreende as tecnologias de produgdo e gestdo da produgao;
- Desenvolve competéncias para a utilizagao de ferramentas que permitem otimizar o desempenho dos processos de
fabrico e montagem;
- Compreende o ciclo de desenvolvimento e fabrico de um produto;
- Utiliza ferramentas de CAD/CAM numa perspetiva da producdo, tendo em consideracdo as suas limita¢des;
- Conhece as tecnologias de Comando Numérico e respetiva utilizagao, tanto na preparagao de trabalho como na
programagao;
- Identifica as etapas de maquinagem nas maquinas ferramentas CNC;
- Seleciona ferramentas de corte;
- Executa a maquinagao com recurso a equipamentos com CNC, em condic¢des de higiene e seguranca.

Moédulo 6 - CNC Il (Comando Numérico Computorizado)
- Executa a preparacao do trabalho, consultando e analisando documentos técnicos e selecionando as maquinas-
ferramentas C.N.C. e as ferramentas a utilizar na execugao da pega:
- Lé e interpreta desenhos, croquis, pecas modelo, normas, tabelas e outras especificagdes técnicas, com vista a
identificacdo de dimensdes, tolerancias, tipo de acabamentos, formas, natureza dos materiais e outras especificacdes
técnicas;
- Lé e interpreta programas de maquinacao, de forma a identificar os parametros de corte, nomeadamente avancos,
rotacOes e penetracdo, bem como a sequéncia das operag¢des e o posicionamento da pega a executar;
- Estuda e estabelece a sequéncia e os métodos operativos do trabalho a realizar;
- Seleciona e prepara acessorios de posicionamento, montagem e fixacdo das pegas a maquinar, bem como calibrar e
montar as ferramentas de corte a utilizar;
- Elabora o programa de fabrico:

- Elabora o programa de maquina¢do de uma peca ou lote de pecgas e/ou, transformar ficheiros de desenho normalizados

internacionalmente em ficheiros de linguagem maquina C.N.C., em ambiente de fabricacdo assistida por computador;
- Introduz o programa de maquinagdo no sistema CNC, detetar colisdes e fazer as simulagGes de maquinacgdo, a fim de
identificar possiveis erros de programacao, corrigir e otimizar o programa;

- Guarda no sistema CNC da maquina-ferramenta ou em suporte adequado, os programas e toda a informacao
necessaria ao fabrico da peca, para posteriores consultas;

- Executa o programa de fabrico:

- Procede a montagem das ferramentas selecionadas;

- Procede a defini¢do da origem da peca (ponto 0);

- Procede a maquinacdo de acordo com o programa de fabrico definido;

- Procede ao controlo dimensional e geométrico da peca, e recalibrar as ferramentas da maquina quando necessario.
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Médulo 7 - Modelagdo 3D CAD/CAM
- Interpreta a ligagdo dos elementos contidos num desenho técnico com as necessidades operacionais de fabrico;
- Descreve o ciclo de desenvolvimento e fabrico de um produto;
- Otimiza o desempenho dos processos de fabrico e montagem;
- Identifica sistemas de automacé&o aplicados a processos de fabrico utilizadores de CAD/CAM;
- Utiliza ferramentas de CAD/CAM numa perspetiva da produgdo e reconhecer.

Médulo 9 - CAM (Maquinagao Assistida Computorizada)
- Identifica as caracteristicas dos diferentes processos utilizados na maquinagdo;
- Relaciona o projeto da pega com as operagbes de maquinagado a utilizar;
- Define as sequéncias de fabrico, integrado por computador;
- Elabora programas de maquinagao;
- Configura e define a comunicagdo da mdaquina com diferentes periféricos;
- Desenvolve construgdo geométrica a 3D;
- Executa comando de maquinagdo por fungGes e por superficie;
- Aplica a linguagem de programacdo de CAD/CAM;
- Identifica e utilizar sistemas CAM.

Médulo 10 - Maquinagao 3 — Torneamento
- Identifica os principais tipos de tornos mecanicos e suas caracteristicas construtivas, bem como, identificar os seus
principais acessorios e os sistemas de regulagdo e comando;
- Descreve a nomenclatura e funcionamento dos diversos tipos de tornos mecanicos (horizontal, vertical e revdlver);
- Identifica e caracteriza as principais operag¢des de maquinagao que podem ser realizadas neste tipo de maquinas-
ferramenta;
- Conhece e caracteriza as ferramentas de corte utilizadas no torneamento;
- Utiliza corretamente tabelas e dbacos de velocidades de corte, avango e rotagao;
- Reconhece a importancia da refrigera¢do, no bom desempenho da ferramenta e na qualidade do produto;
- Interpreta corretamente um desenho técnico, no que respeita a operagdo a realizar em torneamento;
- Seleciona o processo mais adequado por forma a tirar o maximo rendimento, em conformidade com a qualidade
pretendida;
- Seleciona os parametros de corte em fun¢dao do material a maquinar e da ferramenta a utilizar;
- Efetua a preparacgado e o planeamento do trabalho a realizar;
- Utiliza os acessérios mais convenientes a cada operagao;
- Identifica e realiza diferentes operagdes no torno mecanico (cilindrar, facejar, torneamento conico, furar, abrir roscas e
outras), a partir do plano de trabalho;
- Cumpre as normas de higiene, de seguranca e de protecao ambiental.

Mddulo 11 - Maquinag¢ao 4 — Fresagem
- Identifica os principais tipos de fresadoras e suas caracteristicas construtivas, bem como, identificar os seus principais
acessorios e os sistemas de regulacdo e comando;
- Descreve a nomenclatura e funcionamento dos diversos tipos de fresadoras (horizontal, vertical e universal);
- Identifica e caracteriza as principais opera¢des de maquinagdo que podem ser realizadas neste tipo de maquinas-
ferramenta;
- Conhece e caracteriza as ferramentas de corte utilizadas na fresagem;
- Utiliza corretamente tabelas e dbacos de velocidades de corte, avancgo e rotagao;
- Reconhece a importancia da refrigera¢do, no bom desempenho da ferramenta e na qualidade do produto;
- Interpreta corretamente um desenho técnico, no que respeita a operagdo a realizar em fresagem;
- Seleciona o processo mais adequado por forma a tirar o maximo rendimento, em conformidade com a qualidade
pretendida;
- Seleciona os parametros de corte em funcdo do material a maquinar e da ferramenta a utilizar;
- Efetua a preparacdo e o planeamento do trabalho a realizar;
- Utiliza os acessdrios mais convenientes a cada operagao;
- Identifica e realiza diferentes operag¢des na fresadora, a partir do plano de trabalho;
- Cumpre as normas de higiene, de seguranca e de protecdo ambiental.
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Moédulo 12 - Maquinagdo 5 — Retificagao
- Identifica os principais tipos de retificadoras e suas caracteristicas construtivas, bem como, identificar os seus principais
acessorios e os sistemas de regulagdo e comando;
- Descreve a nomenclatura e funcionamento dos diversos tipos de retificadoras;
- Identifica e caracteriza as principais operagdes de maquinagdo que podem ser realizadas neste tipo de maquinas-
ferramenta;
- Conhece e caracteriza as ferramentas de corte utilizadas na retificagdo;
- Utiliza corretamente tabelas e dbacos de velocidades de corte, avango e rotagao;
- Reconhece a importancia da refrigeragdo, no bom desempenho da ferramenta e na qualidade do produto;
- Interpreta corretamente um desenho técnico, no que respeita a operagao a realizar em retificagdo;
- Seleciona o processo mais adequado por forma a tirar o maximo rendimento, em conformidade com a qualidade
pretendida;
- Seleciona os parametros de corte em fungdo do material a maquinar e da ferramenta a utilizar;
- Efetua a preparagao e o planeamento do trabalho a realizar;
- Utiliza os acessérios mais convenientes a cada operagao;
- Identifica e realiza diferentes operagdes na retificadora, a partir do plano de trabalho;
- Cumpre as normas de higiene, de seguranca e de prote¢ao ambiental.

Moédulo 13 - Maquinagdo VI (Eletroerosdo)
- Identifica os principais tipos de eletroerosora e suas caracteristicas construtivas, bem como, identificar os seus
principais acessorios e os sistemas de regulagdo e comando;
- Descreve a nomenclatura e funcionamento dos diversos tipos de eletroerosora;
- Identifica as aplicagGes e vantagens da eletroerosao;
- Identifica e caracteriza as principais operag¢des de maquinagao que podem ser realizadas neste tipo de maquinas-
ferramenta;
- Conhece e caracteriza as ferramentas de corte utilizadas na eletroerosao e respetivo principio de funcionamento;
- Identifica e aplica a tecnologia relacionada com os elétrodos, polaridade, dielétricos, regime de corte, curvas tedricas de
desempenho e aplicagdes;
- Seleciona os elétrodos, em conformidade com o material a trabalhar e o equipamento a utilizar;
- Utiliza corretamente tabelas e dbacos de velocidades de corte, avango e rotagao;
- Reconhece a importancia da refrigera¢do, no bom desempenho da ferramenta e na qualidade do produto;
- Interpreta corretamente um desenho técnico, no que respeita a operacgao a realizar em Eletroerosao;
- Seleciona o processo mais adequado por forma a tirar o maximo rendimento, em conformidade com a qualidade
pretendida;
- Seleciona os parametros de corte em fun¢do do material a maquinar e da ferramenta a utilizar;
- Efetua a preparacgdo e o planeamento do trabalho a realizar;
- Utiliza os acessérios mais convenientes a cada operagao;
- Identifica e realiza as operagdes na eletroerosora, a partir do plano de trabalho;
- Cumpre as normas de higiene, de seguranca e de protegao ambiental.

Moédulo 14 - Maquinagdo VIl (Maquinagdo de Conjuntos)
- Identifica o problema;
- PropGe processos de resolugdo do problema;
- Seleciona o processo mais adequado;
- Elabora o Plano de Trabalho;
- Executa as operagdes necessarias a obtencdo do produto final;
- Avalia o percurso efetuado;
- Melhora o rigor na analise de resultados e elaboracdo de relatérios;
- Melhora a capacidade de comunicacdo e de trabalho em grupo;
- Adquire maior autonomia na resolugdo dos problemas decorrentes da sua atividade;
- Melhora a sua capacidade na aplicacdo de conceitos e métodos de organiza¢do do trabalho;
- Aumenta a corregdo e o rigor no uso do equipamento de metrologia;
- Cria o habito de consultar tabelas, abacos, normas e outra documentagao necessaria;
- Aplica as normas que regem a garantia de qualidade;
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- Respeita o cumprimento das normas de higiene, prevengdo e seguranga.

Moédulo 15 - Processos de Ligagdo
- Identifica processos e técnicas de ligagao;
- Seleciona a técnica adequada;
- Interpreta catalogos e fichas técnicas;
- Realiza operagdes de ligagdo de pegas;
- Executa trabalhos em seguranga;
- Identifica as diferentes técnicas de rebitagem;
- Seleciona a técnica adequada ao trabalho a realizar;
- Identifica os diferentes tipos de rebites, bem como as ferramentas necessarias a rebitagem;
- Realiza operagdes de rebitagem em seguranca;
- Identifica as varias técnicas de aparafusamento;
- Seleciona a técnica adequada ao trabalho a realizar;
- Identifica os diferentes tipos de parafusos e porcas, bem como as ferramentas necessarias a realizagdo da técnica;
- Realiza operagdes de aparafusamento em seguranga;
- Identifica os diferentes tipos de soldadura;
- Descreve a nomenclatura e funcionamento dos varios equipamentos;
- Identifica os principais fatores que determinam a soldabilidade;
- Identifica os fatores a ter em consideragao na soldadura de pecgas metalicas;
- Seleciona o processo de soldadura em fungao dos diferentes fatores;
- Reconhece a importancia da preparagdo das pegas a soldar (chanfros, limpeza, etc.);
- Identifica os materiais de adi¢do a utilizar nos diferentes tipos de soldadura;
- Executa a liga¢do de pecas por soldadura;
- ldentifica as causas e defeitos nas soldaduras;
- Liga pegas de diversos materiais por colagem;
- Liga pegas em madeira;
- Identifica e respeita normas de higiene e seguranca.

Moédulo 16 — Serralharia de Bancada Il (Acabamentos e Ajustamentos)
- Interpreta corretamente desenhos e esquemas de montagens;
- Seleciona o método de trabalho mais adequado para tirar o maximo rendimento a uma boa qualidade do produto final;
- Aplica os principais tratamentos térmicos aos metais com o fim de modificar as suas caracteristicas
- Executa e ajusta pegas;
- Ajusta posticos movimentos e moldes;
- Faz polimentos;
- Faz a montagem e desmontagem de acessorios placas e componentes de moldes;
- Mede, corta e afina extragoes;
- Tapa e ensaia circuitos de agua dleo e ar;
- Afina veios guias e casquilhos.

Moddulo 17 - Tratamentos Superficiais de Texturas
- Compreende o conceito de textura;
- Conhece os tipos de solicitacdo a que estdo submetidas as superficies;
- Faz alterag0es introduzidas nas pegas por a¢ao do processo de maquinagem (efeitos mecanico, térmico e quimico;
- Faz a classificagdo dos defeitos;
- Utiliza métodos e instrumentos para caracterizar as texturas das superficies;
- Conhece os processos de maquinagem e seus efeitos sobre o tipo de textura;
- Compreende a influéncia da textura sobre as propriedades de desempenho das pecas;
- Conhece os tratamentos de zonas soldadas (supressao de tensées);
- Faz sequéncia de polimento, triagem de residuos e protecdo de superficies polidas.

Moddulo 18 - Preparacao do Trabalho e Planeamento
- Define processos de execugdo de pecas;
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- Planeia e gere materiais, equipamentos e mao-de-obra;

- Planeia e gere a produgdo de acordo com os objetivos definidos;

- Controla a produgdo, propondo a¢Ges preventivas e corretivas face aos desvios;

- Estabelece e aplica metodologias e formas de medigdo que influenciem a produtividade;
- Aplica as normas de higiene, de seguranga, de qualidade e ambientais.

4. INSTRUMENTOS DE AVALIAGAO

- Fichas de avaliagdo e/ou Relatorios dos trabalhos executados.

- Fichas de trabalho / Provas de carater pratico.

- Trabalho individual e em grupo.

- Observacéo direta das operacdes realizadas durante a execuc¢éo dos trabalhos / Grelhas de
observacédo de aulas.

- Trabalho colaborativo.

Notas:

1 - Cada instrumento de avaliacdo podera ter ponderacdes diferentes conforme o grau de dificuldade
elou a abrangéncia de contetddos. Os alunos serdo informados acerca das respetivas ponderacdes e
conteddos que serdo traduzidas através de grelhas de classificacdo a elaborar no final de cada
modulo/UFCD.

2 - Os professores tém autonomia para ajustar os instrumentos de avaliacdo formativa sugeridos,
adequando-os as necessidades e diversidade das aprendizagens dos alunos/turma.

3 - Estes critérios de avaliacdo foram definidos tendo como balizas o Perfil do Aluno & Saida da
Escolaridade Obrigatéria, as Aprendizagens Essenciais/Referencial de Formacdo e o Projeto Educativo
do Agrupamento.
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